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Trabajos en caliente, IRIMO-3

GENERALIDADES TRATAMIENTO TERMICO

= n il L Hi L] v Die 900 a 1100 °C. exfriarento oy lenta.
L] L] ] ) ) ) L) &
RECOCIDO GLOBULAER
03 03z Lz e 14 1.0 De 250 a 570 %, 12 horas minimo.

Drureza mdima: 220 HB.
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- JECHWNS] Thytuilers- 049

RECOCILO ELIMINACION DE TENSIONES

& 850 %7 | dos horas rodvdroo, enfriarcaiento lento.

Precalientaredento de 200 a 850 *C.

Die 1000 & 1040 9T, al aire o en aceite; o enbafio de sales a A530/550°C . hasta igualar la teraperatura en
el interior de la pieza, enfiiando zeguidaraente al aire.
REVENILO

Die 450 a 650 %C, segin exigencias.

Park tods tipe de wclllals pars for]ar acers s chllancs. Moldss ¥ cogalllac da

fundicite pars alsacianes ne férricar. Maldas pave plartices. Die 550 a 850 %C ., nonmalmente.
Se recomienda efectuar un segundo
revenido a  unatemperatura inferior en
unos 25 °C. Antes de comenzar a trabajar
con las matrices, deben precalentarse a
una temperatura aproximada a la de

] trabajo.
DIAGRAMA DE PENETRACION DE TEMPLE DIAGRAMA DE REVENIDO
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